62. NATJECANJE MLADIH TEHNICARA

Zupanijsko natjecanje - 2020. godina
Tehnicka kultura 7. razred - OBRADA MATERIJALA
Tema: IZRADA RUCICE
RADNA LISTA

Nositelj teme: Josip Funari¢

Uvod: U povijest Cesto se susrecemo sa razli¢itim alatima i napravama koje povecavaju omer
uloZene 1 dobivene sile, a ti jednostavni strojevi su omogucili covjeku da obavi radove koji su
zahtijevali snagu koja je bila veca od njegove. Dobar primjer je rucica koja se u razlic¢itim
oblicima koristi kroz povijest do danas. Princip rada se zasniva na polugi i pretvaranju
rotacijskog gibanja u pravocrtno ili rotacijsko gibanje.

Zadatak:

Tvoj zadatak je da u vremenu od 90 min. izradi$ rucicu po sljede¢em redoslijedu:
» Kontrola materijala
» Ocrtavanje, rezanje, tockanje i busenje poz. 1 - 5.
e Obrada turpijanjem radijusa na poz. 1
* Urezivanje i narezivanje navoja na poz. 1 - 5.
* Montaza
* Ispitivanje funkcionalnosti tehni¢ke tvorevine

Prilikom rada koristit ¢es$ pribor za ocrtavanje, alat za obradu metala i1 drveta te obradivati
materijal s popisa. Prije pocetka rada provjeri imas li sve §to ti je potrebno:

SREDSTVA ZA RAD
materijal pribor, alat i zaStitna sredstva
e Al plosnato 30x3x150 mm -1 * rucéna pila za rezanje metala
kom. » crtacaiglaiflomaster za
e Al okruglo @8x200 mm — 1 kom. obiljezavanje na limu i plastici
e Al L profil 40x40x3x100 mm -1 e pomicno mijerilo
kom. * bravarski kutnik
e Poliamid @40x40 mm — 1 kom. * metalno ravnalo
« imbus vijak M6x16 DIN 912 — 2 * CekiC i tockalo
kom. * mijerna vrpca (dvometar)
e podloska Sira M8 DIN 9021 — 4 » turpija za metal plosnata i okrugla
kom. * imbus klju¢ 5 mm za imbus vijak




matica M8 DIN 934 — 3 kom.

M6x16

» viliGasti klju¢ OK13 (za Sesterokutne
matice M8) — 2 kom.

» svrdla za metal @3, @5, @6,5, @8 i
8,5 mm

» za skidanje srha svrdlo @10

» aku busilica s priCuvnom baterijom

* jaci metalni Skripac sa stegama za
pri€vrscivanje na stol

e uloSci od tvrdog drveta za Skripac da
zastite aluminijski profil prilikom
stezanja

» drvena podloga za buSenje debljine
5-10 mm, pribliznih dimenzija
200x200 mm

» stolarska stega manja — 1 kom.

» Drzac¢ i nareznica M8x1.25

» Drzac¢ i ureznice M8x1.25 i M6x1

» Strojno ulje 0,5 dI (bilo kakvo)

Napomena: primjeni sve mjere zastite i posebno pripazi na rad s ostrim i Siljatim
predmetima. Prilikom rada Koristi zaStitne rukavice i nao¢ale. Skripac i stolarske stege
sluze za prihvat i stezanje pozicija.

OPERACIJSKA LISTA

Upute i redoslijed postupaka za izradu:

Radni postupak Pribor i alat Upute za rad

1. | Kontrola Dvometar. Provjeriti dimenzije pripremljenog
to¢nosti materijala.
pripremljenog
materijala.

2. | Ocrtavanje, Rucna pila za rezanje metala, | Ocrtavanje, rezanje i ukrajanje
rezanje, bravarski kutnik, pribor za poz.3 — 5, ocrtavanje i busenje
tockanje i ocrtavanje, drveni ulosci za | poz.1, 2i 5. PredbuSenje izaditi
busenje poz.1-5. | stezanje u Skripcu, Skripac, svrdlom ¢3.

stege za pri¢vrscivanje
Skripca, svrdla ¢3, 5, $6,5 i
$8,5. Aku ili stolna busilica.

3. | Turpijanje. Turpija za metal, metalni Turpijanjem poravnati rezne
ulosci za stezanje u Skripcu, | bridove izrezane poz.1,3 -5, i
Skripac. izraditi zadane radijuse.

4. | Narezivanje Metalni Skripac, drzac i Turpijom skinuti brid 0,5/45° za




navoja na poz.3
i 4.

nareznica M8x1.25, turpija,
drveni uloSci za Skripac

laksi pocetak narezivanja navoja.
Narezati navoj prema crtezu.
Napomena: prilikom
narezivanja navoja nareznica
mora biti okomita na vijak.
Nakon svakog punog okretaja
vrati nareznicu unatrag da bi
odlomio ¢esticu. Koristi sredstvo
za podmazivanje — nekoliko
kapi.

Urezivanje
navoja na poz.1,
215.

Metalni Skripac, drzac i
ureznici M8x1.25 i M6x1,
drveni ulosci za Skripac

Urezati navoj prema crtezu.
Napomena: prilikom urezivanja
navoja ureznica mora biti
okomita na ploc¢icu. Nakon
svakog punog okretaja vrati
ureznicu unatrag da bi odlomio
¢esticu. Ako koristi§ ru¢ne
ureznike kojih ima 3 u kompletu
prvo ide onaj sa oznakom 1 pa 2
i onda 3 ili onaj bez oznake.
Strojni ureznik ima sva 3
prolaza odjednom. Koristi
sredstvo za podmazivanje —
nekoliko kapi.

Kontrola

Kontrola i bodovanje izradenih poz.1 - 5 od strane Zupanijskog

povjerenstva.

12.

Montaza

Imbus klju¢ 5 mm, vilicasti
klju¢ OK13, stolarska stega,
cekic

Ceki¢em nabiti osovinu poz.4 u
valjak poz.2. Prema nacrtu
sastaviti poz.1 - 8 pomocu vijaka,
podlodKi i matica.

13.

Provjera
funkcionalnosti

Stolarska stega, sklop rucice.

Pomocu stolarske stege pri¢vrstiti
sklop za stol i okretanjem rucice
provjeriti funkcionalnost.

Tijekom cijelog postupka izrade prakti¢nog zadatka potrebno je voditi racuna o
moguéim izvorima opasnosti kako bi se izbjegle moguce ozljede.

Obvezno se mora koristiti propisana zaStitna oprema te radne operacije izvoditi na
maksimalno siguran nacin za ucenika.




